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Al solicitar una vez mds la aprobacién de los aficionados a la escopeta, para una serie de modelos modernisimos en
todos sus detalles, ante todo debo hacer constar que esta casa se presenta a suplicar ese favor del piblico con pleno
conocimiento de los hechos fundamentales.

La necesidad de marchar a la cabeza de los progresos mecdnicos de nuestra industria aparece entre los mds esen-
ciales de estos hechos, y hoy me satisface ofrecer a mis clientes los progresos mecénicos mds perfectos que ha creado el
genio humano, concentrados y montados en amplias instalaciones de mis talleres, para producir en series las diferentes
piezas de las escopetas con tolerancias jamds sometidas, ni aun las piezas de mds alta precisién.

Otro hecho también de similar importancia ha sido el continuo desarrollo y aplicacién préctica por norma seguida
por esta.casa, que siempre se ha distinguido por su especial interés por favorecer y ayudar a sus clientes en todo perfodo
que usan sus escopetas, significando el de la compra un mero preliminar,

Si la adhesién constante y cada vez mayor a esta idea, aun cuando las circunstancias han sido dificiles y tentadoras,
ha sido un éxito progresivo y creciente para las escopetas de mi marca, que hoy se considera como la primera del mundo,
débese a que sus resultados y servicios efectivos responden siempre al dinero mvert:do enfsu compra y que las aspiracio-
nes del mds exigente cazador no han de sufnr la menor desilusién o desengafio. =~ . v od

La escopeta marca Sarasquetn goza de fama universal desde hace muchos afios por sus’ mtne]orables resultados,
tal como el comprador tiene perfecto dereehn a esperar; por lo que, al publlcar este catélogo, no me presento a buscar
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com pradores para ;.maf mdmw-ﬂueva- ¥ de resultados desconocidos, puesto qnc }a marca Sarasqueta como m le es
conocida a todo aﬁcmuado ala eacopeta por millares de premios y campeonatos obtenidos y ser la que predomma en la
mayoria de cacerfas o concursos nacmnales y hasta en muchos del extranjero.

No pretendo creer que sea el manantlal de toda ciencia escopetera, de todo talento que se requiere para proyect.ar y
construir con debida perfeccién estas armas; pero si debo hacer constar con plena conciencia de mis propios méritos que
las escopetas que han salido de mis talleres han sido siempre de calidad superior, construfdas con materiales excelentes,
clase adecuada para cada pieza, y que mis talleres estin dotados de los élementos mecdnicos mds modernos inventados
hasta el dfa y manejados y guiados por personal inteligente.

Estas dotaciones y la adquisicién de toda mdquina o aparato que pueda emplearse ventajosamente en mi manufactura
contribuye poderosamente a que pueda construir siempre con un coste mfnimo la mejor calidad y a que actualmente
pueda ofrecer con insignificante recargo de los precios antiguos modelos de escopetas muy perfeccionados, aun cuando
haya experimentado considerables:alzas la mano de obra y demds materias necesarias para la fabricacién; contribuyendo
asi el beneficio en provecho de cada uno de mis compradores, de los adelantos y organizacion de esta casa, que siempre
se ha basado en la seleccién de sus modelos teniendo en cuenta lo que resulte eficaz de una clase con lo que proporciona
buenos resultados en la otra, estudiando siempre la simplificacién y funcionamiento seguro y continuo, que son los facto-
res que integran la calidad de una escopeta. Estas caracteristicas, que siempre han sido el distintivo de las escopetas de
esta casa, cifro mi empefio en mejorarlas, si cabe, de afio en afio, sngulendo el curso de todas las novedades, que es la
clave del éxito y prosperidad de la marca Sarasqueta.

Por el mismo dinero esta casa construye mejor que cualquiera de las otras fabricas que se conocen, y dando igual o
mejor calidad cobra menos.

Hay escopetas que 'se venden muy baratas, mds econdmicas seguramente de lo que debieran ser, poniendo para
ello en juego amplias facilidades de construccién, todo mecdnico, pero con completo menosprecio de los resultados que




iat'a pareial,—Corneado de cafiones
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Mis escopetas aon ‘todas. ellas ajustadas por maestros armeros, verdadems arusta.s, reconomdos como los mejores,
y un sistema de orgammén cornbinada de la parte mecdnica eficaz con la manual de resultados con escrupuloso examen
en cada una de las dlfenentes secciones, hace que pueda presentar por el mimmo de ‘costo tipos de escopetas que por
sus caracteristicas dentro del precio dificilmente podrdn ser igualadas, pero que no se hallan seguramente superadas
por ningin fabricante d_el mundo.

De ahf que al adquirir una Sarasqueta el comprador realiza negocio, puesto que viene a aprovecharse de mi expe-
riencia, elementos y organizacién toda, y si pretenden desvirtuar en su compra debe insistir con mayor afdn exigiendo mi
marca registrada y nombre en la escopeta que compre o encargue, para qﬁe no vea sorprendida su buena fe con alguna
imitacién o engafio de que muchas personas poco escrupulosas se presentan dando gato por liebre.

Por ello recomiendo a los que no conocen mis escopetas mds que por su fama, de no ponerlas en comparacién a la
vista de dibujos y descripciones que ofrecen estos inescrupulosos y hasta algunos revendedores con el titulo de fabricantes,
sino que es necesario 'cotejarlas teniendo en la mano una escopeta de las que ofrecen dichos sefiores y otra de mi fabrica.

Estos que con sélo el nombre de fabricantes de armas pretenden fabricar todas las piezas de la escopeta, abusan de la
credulidad piblica, como aquellos que valiéndose del prejuicio grandisimo que existe para todo lo que es producto nacio-
nal, a pesar de las sorpresas habidas en estos afios, se valen para colocar productos extranjeros y no de mejor calidad con
grandisimas primas, por el mero hecho de ser extranjeros, cuando en todas partes hay bueno y malo, y sin medirlos a
todos con la misma vara débese distinguir lo bueno de lo malo analizando y examinando pieza por pieza o bien depo-
sitar la confianza en personas de reconocida imparcialidad e inteligentes en la materia para obrar con pleno conocimiento
de lo que se trata.

Los modelos que se presentan en este catdlogo todos son de completa garantia para el uso continuo de las pélvoras
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piroxiladas, habiendo sido sometidos a las pruebas que para dicho fin tiene establecidas el Banco de Pruebas de ésta y
previamente examinados y rectificados al tiro en el probadero particular de la casa, por lo que se contratan pedidos para
someter a las pruebas que en sus pafses tengan establecidas cuando se trate de clientes extranjeros.

Como se ha indicado anteriormente, esta casa emplea en su fabricacién aceros de caracterfsticas especiales adecuadas
para cada pieza segin el funcionamiento que le corresponda desempefiar, con el mdximum de seguridad y rendimiento;
pero como destaca de todas selecciones con importancia excepcional para los aficionados el empleado en la fabricacién
de los cafiones, debo hacer constar que como marcas de reconocida fama y de magnificos resultados, empleo el ACERO
NACIONAL A. H. V., el inglés marca Globo y el Whitworth y el anticorrosivo nikel Bristaradun, todos ellos obtenidos
para resistir las mds altas presiones de las pdlvoras piroxiladas.

Enderezamiento, perforacién, unidn, etc.

_ ; \
'No basta solamente que los cafiones estén hechos con buen acero, sino que es necesario secundar esta buena calidad

de la materia prima, con la construccién perfecta, ejecutando todos los trabajos hasta la terminacién del mismo con la
mayor delicadeza y esmero, para que resulte con la debida regularidad, siendo perfectos su alcance y concentracién y ma-
yor su solidez. : : '
A continuacién indico la forma como se realizan las mds importantes de estas operaclones, pa.raf-‘que ei cliente pueda
tener una pequefia idea de la admirable mstrucc:éu de los cafiones de mis escopetas.
Los aceros en bruto, cortados segﬁn la rgura que se quiera dar al cafién, se enderezaf 2 mar

. ; rimet am_gnte, y en
seguida son perforados automaitlcamente en maqnfﬁﬁd:spuestas para este objeto, déndoles ef”calibre qqe _les_ eorre‘ sponde

15
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teniendo en cuena el grada del c)&oke que deben poseer, y hecho esto resultan generalmente irregulares y tienen la forma
representada por la’ ﬁgura Le ' - :

Figura 1.%

En seguida, para hacer desaparecer estas irregularidades, dejindolos completamente regularizados, se rectifica en pri-
mer lugar el cafién por el interior, trabajo de mucha delicadeza, que requiere gran pericia adquirida tras muy larga prdc-
tica, y una vez rectos, se sujeta el cafién por sus dos bocas extremas entre dos puntos de una mdquina para colocar
una sortija o anilla de bronce en el centro del mismo por medio de un aparato especial, resultando entonces centrado el
exterior de esta sortija con el interior del cafién. Valiéndose ahora de esta sortija que se halla centrada, su rebaja a sus

dos lados al cafién el material sobrante hasta dejar a la medida que segln el calibre le corresponde, y queda comp la
figura 2.2

Figura 3.*

16
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Hecho esto se quita la sortija, puesto que las dos partes ya torneadas estdn centradas lo mismo que el exteriorde la
sortija con el interior del cafién, no restdindome mds que sujetar por dichos dos puntos de apoyo en las lunetas o pernos
de la mdquina torneadora y por sus bocas extremas entre dos puntos de dicha mdquina, y ésta hace el desbaste auto-

mdticamente en toda la extensién del cafién, dejando completamente regularizado sin toleranma alguna en los espesores,
segtn figura 3.2

Figura 3.

De este procedimiento explicado y tinico perfecto para la regularizacién de los cafiones, aunque resultan siempre con-
servando la esmerada rectificacién primitiva, puesto que los dos puntos de apoyo: sacados impiden toda torcedura du.
rantg el desbaste a tomeo, nuevamente vnelvo los cafiones a un examen. detemdo de rectlﬁcacién. calxbrado, etq., en una

&




cacién del cafién.: N 1gn enderezador ni fabricante puede comprometerse por los med:os aat:- e
guos a entregar un cafién. garantlzado de estar petfectamente calibrado hasta dos milésimas de
pulgada de desviacién de‘”lt: ‘recta en toda su longitud, mientras que con este aparato la mds
pequefia desviacién de la recta es:marcada por la sensibilidad del aparato eléctrico, y esta
desviacién se marca en el disco micrométrico graduado que sefiala hasta la milésima, no tole-
rando ninguna excentricidad del exterior del cafién con el barrenado, inspeccién por la cual
sale uniformemente exacto €l cafién y elimina todas las discusiones que originan las inspec-
ciones oculares por los procedimientos usados hasta la fecha. Cual la universidad del uso del
pirémetro para los mds imperceptibles grados de alto calor, esta miquina ha dado fin a
la incertidumbre de la perfeccién relativa al hombre sobre la inmutable ley de principios
mecdnicos.

Se retnen por parejas y viene en seguida la unién de los cafiones. Para que ésta se haga
en buenas condiciones, es necesario-que el cafién no sufra la mds minima altcracién y que
aquélla sea hecha en frio .y con estafio, puesto que los cafiones que se sueldan a fuego con
latén o cobre se encorvan, bajo la accién del calor, en direccién de la parte menos caliente:
aunque es posible enderezar nuevamente estos cafiones, nunca quedard este trabajo tan bien
como el primero. Entre los fabricantes de armas de todas nacionalidades, sélo los muy acredi-
tados practican con esmero la regularizacién y rectificacién de los cafiones, a pesar de ser estas
operaciones las mds principales, pues para convencerse basta ver las consecuencias practicas
que dependen de ellas. La resistencia de un cafién regular es evidentemente uniforme; de aquf
que cualquiera molécula de una parte determinada del cafién es capaz de resistir a la misma
fuerza que otra de la misma parte, siendo, por consecuencia, la dilatacién y repulsién unifor-
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mes. Toda fuerza utilizada en estas condiciones produce un alcance considerable y perfecto plomeo, resultando todo lo
contrario y perdiendo su solidez en los cafiones de construccién irregular.

Nunca podrd ser un arma perfecta si estos trabajos no estdn hechos con la perfeccién indicada.

Por esta razén, entre dos escopetas de una misma apariencia, existe muchas veces gran diferencia de calidad y de
precio, puesto que muchos fabricantes unen sus cafiones de cualquier forma, sin haberlos ni torneado, quedando satisfe-
chos con tal que estén unidos, y conforme a esto efectian el resto de los trabajos.

Recamara:

Otra de las partes importantes que influye mucho para la
seguridad de las cafiones, concentracién y alcance, es el ori-
ficio de la recdmara para alojar el cartucho, siendo ejecutada

esta operacién en mis cafiones mecdnicamente, con una pre-
cisién y exactitud matemdticas, sin perjudicar en lo mds mf-
nimo las patedes de los mismos, segiin representa la figura 4.2 : :

La perforacién cilindrica, como se ve, va formando gradualmente un cono Fﬁsta donde enlpieza'el cahbrc Con esta

recdmara el culatazo es casi nulo, la catga‘vabgon lgua!dad a su salida y sin pérdlda algunl. de es'la ‘mds perfecta
de todas por sus ventajas. ; :

l" imru 4.

19




En cambio, deben rehusarse la escopetas cuyas recimaras termi-
nan a tope o realce, como la figura 5.2, y también las que son cilindri-
cas sin cono alguno, porque la primera produce gran retroceso y tiene
varios inconvenientes si no se limpia bien, lo cual es casi imposible, y

 Mamufacturers Metinica Gibarvess . & # p#  Victor Sarasqueta—Gibar

en la segunda hay escape de gas y sale la carga viciada, sin concen- FE

tracidén ni fuerza.

;///// 777777777777

Recimara

bien perforada

Figura 6 *

W S ”///1//,'l'f////t/f////lf//////////////‘//’ T e 4//.//

Recimara

mal perforada

Figura 7.* },
A
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Figura s.*

Muy pocas o ninguna de
las escopetas, de los fabrican-
tes que antes de la unién no
rectifican ni regularizan sus
cafiones, tendrdn bien hecha
la perforacién de la recimara
como la figura 6.2, sino en la
forma que representa la figu- |
ra 7.2

La mayorfa de las armas
que revientan por la recdma-
ra, son debidos a esta mala
perforacion.
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Cbhokes

El choke consiste en un didmetro interno menor en la boca del cafidén que en el resto del mismo; su objeto es obte-
ner un tiro largo y estrecho,

El taco sobrepuesto a la carga de la pdlvora, al hacer el disparo se para en la parte mds estrecha del cafién eimpide
la expansién de los gases a los perdigones, y asi no hay desparramamiento de éstos y resulta un tiro bien concentrado,
siendo lanzado a mayor distancia que en los cafiones cilindricos, porque la presién del gas aumenta al impedir la insu-
flacidn.

La figura 8.2 representa el ckoke de mis escopetas.

7 Z LR
i gy - ////////J/////////d’fy/////é’//J/Wé

G A A A ///////.//’/Jf///////ﬂf,///},/////// /

Figura 8.*

Este choke se divide en varios grados que se clasifican en fullchoke, que es un choke muy estrecho, en modified-
choke o medio choke, en un cuarto de choke y cilindrico perfeccionado o-ckoke muy ligero. :

Salvo deseos del encargante, todas rmsescopetas llevardn los grados de chokes que en su cormpondxente modelo
describe.
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Tienen mucha
aceptacidn los ca-
fiones estriados

con rayas curvilf-

neas finisimas en-
todasu éxtensién,.
para cazar en si-
tios de mucha
maleza o en bos-
ques donde es
preciso tirar a te-
nazédn, casi sin
apuntar, produce
dentro de la dis-
tancia de 24 me-
tros una curva de
1'50 metros de
didmetro,comple-
tamente cubierto
con distribucién

Figura g.*
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suficientes plomospa '__cubri:.‘blen lsoa claros' pero dentro de la distancia de Ios 23 mctros sus resultados son sorpren-
dentes. La figura 9. l_‘dn-.-una idea aproximada del efecto de cada cafién, :

Las pruebas que: ae efectﬁan en el Banco de Pruebas de Eibar, son las que mds adelante seundlcan, pero, aparte de
la marca garantida que Hevan de dicho Centro, junto a mis talleres existe mi probadero particular, donde todas las armas
de mi fabricacién son. probadas y examinadas con el mayor escripulo, a la vez de observar si: el alcance y concentracién
son de satisfaccién completa.

La perfecta construccién de los cafiones en todas sus partes y las pruebas muy serias de resnstencm y plomeo que

en mi probadero se reahzan, segun queda dicho, hacen insuperables mis escopetas de actual fabricacién, en solidez, con-
centracién y alcance, '

Manera de cargar los cartuchos '

Es conveniente, al recibir una escopeta, hacer algunos ensayos con cargas variadas para hallar la que corresponde al
temperamento de los cafiones, con la que plomeardn superiormente, pues a veces sucede que el cazador tiene una esco-
peta muy buena en sus manos y no consigue hacer tiros buenos. .

La carga de 2‘70 gramos de pélvora Schultze y 35 gramos de perdigén n.c 6 en escopetas del calibre 12, produce
generalmente blancos compactos y de mucha regularidad; pero sin embhtgo, deben hacerse los ensayos antes indicados,

24,
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Figura 10.2

"Vcrter la pélvora. R AT RERAR

Taco impermeable delgado (no atacar fucrtemente)
“Taco grueso de fieltro.

-_Taco delgado de cartdn.
Carga de perdigén.

Taco delgado de cartén y rebordear bien.
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Condiciones de venta

Mis precios son franco al pie de fdbrica.

Remesas por cuenta y riesgo del consignatario.

Los precios pueden sufrir variacién con o sin mi aviso previo, por lo que serdn siempre confirmados al recibir un
pedido, o avisada la diferencia que pudiera existir.

Cualquier diferencia o litigio serd resuelto por los tribunales de esta jurisdiccién, cuyo fallo serd aceptado.

Condiciones de pago

Se efectuardn de comun acuerdo con mis clientes.
Todo primer pedido deberd venir acompafiado de buenas y satisfactorias referencias.
En pago de los pedidos admito Letras sobre capitales y giro a cargo del comprador.

Para pedidos al por mayor y de exportacion, se estableceran descuentos y condiciones especiales por correspon-
dencia.
Victor Sarasqueta

EIBAR
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Modelo n.° 191

Escopeta de un tiro, fuego central, dltimo modelo; calibre 12 6 16, cafién acero de superior calidad, construccién esme-
rada, palanca cimera, doble cerrojo, casquillo o delantera desatada de resorte, llave fina de retroceso y encajada en
la bdscula, piezas de acero, caja con pufio de pistola de buen nogal y cuadrillada, cantonera de asta, grabado fino
y temple jaspeado. ;

Puede emplearse pdlvora blanca

83
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Modelo n° 192

Escopeta de dos tiros, fuego central, tltimo modelo; calibre 12 6 16, cafiones de acero AH V negro mate, fabricacién
esmerada, cinta labrada, mate, y encajada en la bdscula, lado izquierdo ckokebored, derecho liso, palanca cimera,
doble cerrojo, casquillo desatado con muelle, llaves finas de cola y retroceso, piezas de acero, caja inglesa de nogal
escogido y cuadrillada, cantonera asta, grabado fino y temple jaspeado.

Puede emplearse pdlvoras blancas

- .- I .. . .
Se fabrica el mismo modelo con bdscula sencilla y delantera sin resorte.

34
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Modelo n.° 193

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre que se desee, cafiones de acero primera, izquierdo ckokebored, derecho medio
choke, palanca cimera, doble cerrojo, delantera a desatarse con resorte, llaves encajadas en la bdscula de retroceso,
piezas de acero, caja inglesa de nogal, cantonera de acero y temple jaspeado.

Puede emplearse polvora blancd

¥

86
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Modelo n.° 194

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero, izquierdo c/kokebored, derecho medio ckoke, banda
labrada mate, palanca cimera, triple cerrojo transversal redondo, casquillo a desatarse con resorte, llaves encajadas
en la bdscula y de retroceso, bdscula sencilla sin arreglos de caracol, grabada, caja de nogal pistolet o inglesa cua-
drillada, cantonera de asta y piezas templadas.

Puede emplearse pdlvora blanca

86
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Modelo n.° 195

Escopeta de dos tiros, fuego central, vltimo modelo; calibre 12 6 16, cafiones acero Best Cast, construccién intachable,
cinta profunda labrada y encajada en la b4scula, lado izquierdo ckokcbored, derecho cilindrico perfeccionado, palanca
cimera, doble cerrojo, delantera desatada, con resorte, llaves finas de retroceso y encajadas en la bdscula, piezas de

© acero, caja pistolet de nogal superior y cuadrillada, cantonera de asta, grabado menudo y temple jaspeado.

Para los aficionados a una escopeta ligera y corta de cafiones, recomiendo este modelo cjue, con cafiones de 66 centi-
metros, puede ser de un peso de 2700 kilogramos, muy propio para adolescentes y sefioras. '

e

Dara_-;tiw___ccn-pélvoras blancas sin -bl_iﬁiq |
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Hasta el presente modelo, llevan 105 coscorrones de enganche los cafiones adaptados
en la forma que indica el presente dibujo,

Modelo n.° 196

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre que se desee, caiiones de acero fino A HV, banda labrada mate, lado iz-

quierdo clkokebored, derecho liso, palanca cimera, triple cerrojo transversal redondo, casquillo desatado, con resorte,

llaves encajadas en la bdscula y de retroceso, caja nogal, pufio pistolet cuadrillado, cantonera de asta de bufalo, buen
grabado y temple jaspeado. Tiro garantizado.

Para el uso de pdlvoras blancas
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Modelo n° 197

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero fino martillado inglés, de 70 centimetros,
derecho liso o medio c/koke, izquierdo full choke, palanca cimera, triple cerrojo transversal cuadrado, bdscula con eje
de bisagra a tornillo, casquillo desatado con resorte, llaves finas encajadas en la bdscula, de tres pilares, piezas de
acero cspeciai, caja pistolet o inglesa,'can_tonerla de asta de bifalo, grabado superior, temple jaspeado.

Para pélvoras piroxiladas

Peso del arma, 2‘850 kilogramos miximum
' Se fabrica el nusanomodelo con llaves corrientes y,:_cpust:_'ucc_ién"I'n_fcrior-__ Vst
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Modelo n.° 198 .

3 ]\hmfaeturm fa Mecinica €ibarresa & 2 s "ﬂetyvsaﬂmcta. srasqueta, —Eibar

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero fino especial de calidad inmejorable marca @
ambos fu// choke, palanca cimera, triple cerrojo, con pasador transversal cuadrado, bdscula con orejas de refuerzo,
delantera larga, fina, automdtica, con resorte, llaves de cuatro pilares encajadas en la bdscula, piezas de la mejor
clase de acero, caja pistolet o inglesa, cantonera de asta de bufalo, grabado superior, temple jaspeado.

La mejor arma en su clase. .

Garantizada para usar todas pdlvoras y cargas
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Modelo n.° 199

ESPECIALIDAD DE LA CASA

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 10, 12 6 16, cafiones de acero especial marca Q banda labrada fina, ambos
cafiones full-choke, triple enganche moderno y sélido, incrustado en la bdscula, sin pasador transversal, llaves finas
de cuatro pilares encajadas en la bdscula, delantera larga, muy fina, de resotte automdtico, grabado superior, caja

pistolet o inglesa.

Para tiros fuertes, con cartuchos largos de tres pulgadas

Modelo 199 A. La misma, con béscula tapada de doble filete y cafiones de en‘ganches, segiin pigina 63, y supe-

rior construccion.

A
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Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12, cafiones demi-blok de acero Globo o Bristaradun, de 76 centimetros, ’
ambos full-chokes, lista recta y plana o acanalada, finamente labrada, bdscula con cierre Purdey, filetes y enganches
de refuerzo, llaves finas de cuatro pilares con retroceso, dispucstas para abrir la escopeta estando montado el gatillo
derecho, agujas de chimenea, extractor sélido de doble espiga, caja forma inglesa de nogal superior mate. Perfecta-

Modelo ns 199 TP

mente equilibrada.

Modelo indispensable para conseguir ¢l poreentaje miximo favorable

SN,
UXELLES

dlﬁma creacion para tiro de pichén

e
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Para satisfaccion del encargante de un arma de los modelos n.>* 198 y 199, se estampan las piezas correspondientes
a las llaves, para que se vea la solidez y finura de la misma.
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Escopeta dos tiros, fuego central, nuevo modelo; calibre 12 6 16, cafiones de acero fino A HV, banda labrada superior-
mente, izquierdo ckokebored, derecho medio c/ioke, triple cerrojo, pasador transversal redondo, llaves modernas de
seguridad encajadas en la bdscula, con indicadores, flecha, percutores ocultos, movimiento automdtico seguro, gra-
bado fino, caja pistolet o inglesa de nogal superior.

Para tirar con pélvoras blancas sin bumo

Se fabrica el mismo modelo de construccidn inferior.

44
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Modelo Dammerless ne 201

con extractores

automaticos

Escopeta Hammerless de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero sueco de primera calidad, banda labrada mate, derecho
medio ckoke, izquierdo choke, llaves de doble seguro, movimiento automético, triple cerrojo con pasador transversal redondo, extrac-
tores automaticos, delantera de resorte, caja inglesa o pistolet de buen nogal, biscula y piezas templadas y pavonadas en azul
brillante, : 2 3

Se fabrica el mismo modelo sin extractores automéaticos.

i\

&
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Modelo Dammerless ne 202

Escopeta Hammerless de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero fino inglés Best Cast, cinta o banda
labrada superiormente, lado derecho c/okebored modificado, izquierdo full-c/ioke, triple cerrojo con pasador trans-
versal cuadrado y orejas de refuerzo, llaves encajadas en la bdscula, percutores ocultos y movimiento automdtico
doble seguro, casquillo o delantera con enganche de resorte, grabado superior, caja pufio pistolet o de nogal extra.

Garantizada para pélvoras blancas

46
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ESPECIALIDAD DE LA CASA

‘Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 10,12 6 16, cafiones de acero especial de inmejorable calidad marca @ ambos
Jull-choke, triple enganche, moderno y sélido, incrustado en la bdscula, sin pasador transversal, llaves finas, de doble
seguro, encajadas en la bdscula, as{ como la culata va incrustada sobre la bdscula para evitar el resalte de la misma;
percutores ocultos y movimiento automdtico doble seguro, delantera larga fina, grabado fino, caja pistolet o inglesa
de nogal superior, finamente cuadrillada.

Se¢ garantiza para toda clase de pdlvoras

47
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Modelo Pammerless ne 204

Escopeta de dos tiros, fuego central, nuevo modelo; calibre 12 6 16, cafiones de acero especial marca @ izquierdo full-
_ “choke, derecho choke, triple cerrojo cont pasador transversal cuadrado oculto, cinta o solista superiormente labrada

~ mate, bdscula reforzada resaltada sobre los cafiones, llaves superiores encajadas en la bdscula, percutores ocultos

'y hlovimie_nto automdtico de doble seguro, casquillo.o delantera larga fina de resorte automadtico, caja puifio pistolet.

Garantizada para el uso de toda clase de pdlvoras

* Los coscorrones de enganches llevan segiin la figura que aparece en la pdgina 63, siendo estos macizos de los mismos cafiones, por
cuya razén nunca podrdn faltar dichos enganches.
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Modelo Bammel’less n.° 205 Especialidad de la Casa

Rifle para caza mayor, de dos tiros, fuego central; calibre 400, 4 56, 500y 577 6 f:l qué se deseg; cafiones de.acéro eépe-

cial marca @ estriados interiormente, bdscula reforzada con enganche sistema Purdey, llaves finas de doble éégi:ro,;

piezas de acero refinado, caja pistolet o inglesa. Tiro garantizado con o sin alzas.

] g : t

Enganches macizos de una sola pieza (véase pagma. 63)
Todos los modelos que aparecen en el presente catdlogo pueden conbtrulrse con cualqme’r clase de cartuchos para caza mayor
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MOdelO ﬁamme]’lese In.o 20‘6. | Especialidad de la Casa

Modelo para tivo de pichén

Fscopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero especial marca @ o acero niquel anticorrosivo
Bristaradun, piezas de acero varias veces refinado, ajustes intachables, solista superiormente labrada, cafién dere-
recho choke, izquierdo extra full choke, bascula extrafina, con filete de refuerzo a los costados, esquinas de resalte
rematadas, triple enganche sistema Purdey. Expulsor automdtico garantizado, percutores ocultos, movimiento
automdtico de doble seguro, delantera larga muy fina, caja inglesa o pistolet de nogal escogido, escapes de gases
de vélvula por el tornillo de las agujas. Unién, perforacién, grabado y conclusién artisticos.

Se fabrica el mismo modelo sin expulsor.
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Modelo Dammerless n.e 206

51
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Para la satisfaccién del encargante de una escopeta de los modelos n.%* 206, 208 y 211, se estampan las piezas corres-
pondientes a las llaves, para dar una idea de la seguridad, solidez y finura de las mismas.

mrer
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Nuevo modelo Dammerless n.° 207 con extractores automaticos

,

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12, 16 6 20, cafiones de acero especial marca banda finamente labrada,
derecho choke, izquierdo full choke, béscula con triple cerrojo transversal redondo, oculto o visible, y filete de refuerzo
a los costados, esquinas de resalte rematadas con orejas, llaves de doble seguro desmontables a mano, delantera

larga fina, extractores anft‘ﬁnét[eos, culata de forma pistolet o inglesa de nogal superior incrustada sobre la bis-
cula, .grabado superior. :

Nueva creacién de la Casa
, .- Enganches (véase pigina 63)

53
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Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 10, 12 6 16, cafiones de acero especial de calidad inmejorable marca @ o acero niquel antico-
rrosivo Bristaradun, materiales y ajustes superiores, cafién derecho ckoke,izquierdo full-choke, enganche sélido, sistema Purdey, llaves de do-
ble seguro perfeccionadas, movimiento automatico, delantera larga muy fina, caja pistolet o inglesa de nogal extra. Enganches (véase pig. 63)

Unidn, perforacidn, grabado y conclusién superiores. Nueve modelo provisto de los Gltimos perfeccionamientos
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Modelo Dammerless
n.° 209

con expulsor automatico

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 10, 12 6 16, cafiones de acero especial marca @ cinta labrada mate, ambos ca-
fiones full-choke, triple cerrojo con pasador transversal cuadrado, bdscula moderna, enganches superiormente ajustados, llaves
inmejorables encajadas, de doble movimiento, seguro automitico, delantera larga fina de resorte automdtico, grabado inmejo-
rable, caja pistolet o inglesa de nogal superior, finamente cuadrillada y expulsor automético garantizado.

Nuevo modelo creado por la Casa. Construida para fuertes tiradas a patos, etc. Tiro garantizado
Enganches (véase pigina 63)
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Modelo ham merless ne 210

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero especial marca @ derecho medio c/koke, izquierdo
choke, banda labrada mate, triple cerrojo con pasador transversal cuadrado o Purdey, bdscula con o sin orejas de

refuerzo, movimiento automatico, doble seguro, delantera larga fina, con resorte automitico, caja inglesa o pistolet
de nogal extra cuadrillada. Grabado fino con alegorias de caza.

Especial para caza en mano
Enganches (véase pdgina 63)

ﬁ — = e o R P — = _ﬁ
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Nuevo modelo Dammerless ne 211 con tltimos perfeccionamientos

JEANPATTESSON. BRUX.

vvvvvv
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-

Escopeta fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero especl ﬁm { @ o de acero niquel anticorrosivo Bristaradun, ambos
full choke, béscula tapada con cierre Purdey, ﬁIete de.ré 0 '@lbs costados, llaves modernas de doble seguro, cuatro pilares.
' ' ‘ z ¢l tornillito de las agujas, caja inglesa de nogal escogido sin




o

Escopeta H&ypmerless de un tiro, fuego central, tltimo modelo; calibre 12 6 16, cafiones de acero AHYV, liso o c/o-

kebored, doble enganche, llave fina encajada en la bdscula, percutor oculto, movimiento automdtico seguro, caja con

puiio de pistola de buen nogal.
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Modelo Dammerless “Eder”

Nuevo modelo de escopeta de caza “EDER” con patente de invencidn

La nueva escopeta de caza “‘EDER", patentada por 20 afios, se recomienda por sf sola por la gran solidez de sus piezas y sencillez de su
mecanismo, puesto que los numerosos desarreglos de otros sistemas més complicados, son evitados en este nuevo modelo por el ntimero
reducido de piezas que posee y la combinacién perfecta de las mismas para su funcionamiento, reforzando mucho la b4scula por esta simpli-
cidad y por el movimiento rectilineo de las piezas elevadores de gatillos, pues est4 a la vista que para mayor ntimero de piezas y movimiento
curvilineo de los otros sistemas, es necesario debilitar mucho m4s la bdscula, y por lo tanto la solidez de la escopeta.

N.° 214.—Escopeta modelo “EDER", calibre 12 6 16, cafiones de acero fino AHYV, derecho medio choke, izquierdo choke, bascula con triple
cerrojo transversal redondo, seguro automético, caja forma inglesa y movimiento y piezas garantizadas.

N.c 214 A.—La misma, con b4scula grabada y superiormente terminada.
Garantizada para emplear pélvoras blancas.

NOTA.—EI peso maximum de las escopetas “VICTOR” y “EDER” es de 3 kilos y 2800, segin sean calilire 12 ¢ 6.
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Modelo Dammerless “€der” ne 214 B

JEAN PATTESSON

N.° 214 B.—Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12 6 16, cafiones de acero fino A HV, derecho medio choke, izquierdo ckole,
banda labrada, triple cerrojo transversal cuadrado, b4dscula con o sin orejas de refuerzo, movimiento automitico, delantera de
resorte automatico, caja pistolet o inglesa.

N.° 214 C.—La misma escopeta con mecanismo de llaves de doble seguro.
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Modelo Dammerless “Eder” ne 214 D

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 12, 16 6 20, cafienes de acero sueco, derecho medio ckoke, izquierdo choke,
bdscula con cierre Purdey y orejas de refuerzo, llaves de doble seguro de funcionamiento automitico, caja forma

pistolet o inglesa, grabado fino con esquinas cinceladas.
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Modelo Pammerless ne 215
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Especial creacidén de la Casa

Escopeta de dos tiros, fuego central; calibre 10, 12 6 16, cafiones de acero especial marca @ o Whitworth, materiales
escogidos, ajustes superiores, caiién derecho choke, izquierdo full choke, triple enganche Purdey, llaves de doble

seguro con cuatro pilares y retroceso, movimiento automatico del seguro, delantera larga fina, caja de nogal supe-
rior mate, forma inglesa o pistolet.

Cerminacidn artistica y plomeo garantizado

Se fabrica el mismo modelo con extractores automaticos.
Enganches (véase pdgina 63)

]
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La presente figura hace ver la forma de enganches que los cafiones llevan en mis escopetas finas de caza, los cuales

son de una misma pieza, es decir, que el lado de cada caiién va unido con su correspondiente enganche que se adapta a

la bdscula, y por tanto, juntos ambos lados de enganches por medio de una soldadura de latén extra, quedan tan sélidos

que nunca se resentiran, siendo la parte esta mds esencial del arma que representa este catdlogo y que son los siguientes
modelos: 199 A, 204, 205, 206, 207, 208, 209, 210, 211 y 215,




3

oupuzcon FJBAR respanay

Manufacturera Mecanica Eibarresa

L

Victor Sarasqueta.—€ibar

PEHDIGON | CANOM |, & apcg| OBSERVACIONES

IDISTANCIA

Metros

(5] ./E:.nm do | ase 2 |

i
T g
e - WL S 350

MODELO |Ne uux] POLVORA
Cramey Ciasr |0
1{‘ : ) rﬂ Z."’__,;:' “ o
| I (N
- =

Todas las escopetas
de esta fdbrica son pro-
badas en el Probadero
particular que tiene es-
tablecido junto a Ia fi-
brica, donde se observa
su alcance, precisién y
buen plomeo.

Queda rechazada
toda arma que no llene
todas las condiciones

que exige el cazador.

4
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Hparato para tomar medidas

La presente figura representa una escopeta de invencién de la Casa, y no conocida por ahora, aqui ni en el extran-
jero, por las diversas complicaciones que tiene dicha arma, para tomar medidas de la culata de la escopeta que debe fabri-
carse al cliente.

Esta escopeta, como se ve en su figura, es exclusivamente para tomar medidas tanto de largo, curvatura, desvia-
cion, etc., etc.

Encardandose dicho aparato por un cazador cualquiera, se le pone al instante a su medida exacta, y una vez asi se
procede a tomar las medidas en la forma siguiente:

R

§
B %
E
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Modo de tomar las medidas para encargar una escopeta especial

Por medio de una regla suficientemente larga colocada encima de una escopeta que ya se haya usado y sea de dimen-
siones tomadas al individuo,

Tomar la medida de A a B en centimetros

» » > € » D »
» » » B o» H »
» > »y K » H P o»
» » » &G » H »

G

Desviacién de la culata y modo de tomar las medidas

Por medio de la misma regla, tomar la medida de A a B.
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Modo de tomar medidas

Diferentes clases

y formas de culata

L L L T T T L T e L L L L L e

1.0 Culata para dis-

parar con el hombro de-
recho'y apuntar con el
ojo izquierdo.

2.0 Desviacidén de

una culata forma valen«

ciana con carera.

3. Culata para dis-
parar con los dos o;asl;
abiertos o bien para se-"
fialar la desviacién que
. se desee en una esco-

. peta especi‘ah
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D. }-'ranéisco. - ﬂcb‘a‘f, Director del Banco oe pruebaslmée cariones e la villa Oe €r’bar.

Certlﬂohg %.la mﬁguma 0 aparato en que se verifican las pruebas 2.2 3 es construfda por el fabricante de armas de esta villa
: D. Victor Sarasqueta, siendo también de su propia
invencién, y que vlene_funcmnando desde el afio
1896 a entera satisfaccién del Banco y fabricantes
armeros en la forma siguiente: -
Col6canse en la miquina los cafiones de esco-

petas armados de sus bdsculas sin llaves, o bien con
las llaves y armada la caja sin los dltimos barnices,
a conveniencia del fabricante. Para el disparo sin
llaves tiene la mdquina un aparato que substituye a
las mismas, con cuyo uso se hacen los disparos. Si
la escopeta ha de ser probada una vez que sea
armada, déjase cclgado el aparato mencionado, ha-
ciendo funcionar a las llaves. Dicha miquina sirve
para la prueba de toda clase de escopetas, sean de
uno o dos tiros, y en cada disparo deja marcado el
retroceso que le causa el mismo, observdndose tam-
bién con fijeza los efectos del alcance y blanco que
es colocado a la distancia de 36 a 40 metros.

Y para' que asf conste, a peticién de D. Victor
Sarasqueta, expido la presente sellada con el del
Banco de pruebas, en la villa de Eibar, a primero
de Abril de mil novecientos ocho.

Miquina para la segunda y tercera prueba, invencidn de Sarasqueta Franc:'sco Hcha
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Certifico: Que las disposiciones generales concernientes al reconocimiento y prueba de las armas qne tienen lugar en el Banco de prueba

de mi direccién, segln acuerdo adoptado en Junta General de fabricantes, celebrada el dfa 28 de Julio 1904, 30n como a contmuacxén
se expresan:

1.0 A sullegada al Banco se reconocen, y se prueban sélo aquellas armas que no presentan a la vista defectos de seguridad.
2. Pasan en seguida al calibrado.

.0 Pasan luego a la carga; ésta se fija segiin el calibre del arma.

4. Después de la prueba, las armas se limpian, engrasan y pasan de nuevo al revisado.

5. Recondcense las armas que han sufrido la prueba. Aquellas cuyos defectos graves no dan lugar a reparacnén perosfia ocultac16n se inu-
tilizan; las que tengan defectos que puedan repararse se devuelven marcadas con un punzén R, y se marcan con los punzones regla-
mentarios las que se juzgan buenas.

Todas las armas que se presentan al Banco de prueba, estdr en blanco, completamente conclufdas, exterior e interiormente, en todo lo
que pueda afectar a la solidez del arma.
No se da color a las piezas hasta después de haber sufrido la prueba.

LAS PRUEBAS

Las pruebas a que se presentan las diferentes armas son las siguientes:
1.0 Cafiones sueltos; sufren la prueba de la tabla primera.

2
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2.0

4.0

5-°

A esta prueba se presentan, como prueba provisional, todos los cafiones trabajﬁpl interior y extenormente,mn que les quede por terminar ‘
nada que pueda alterar su solidez. Esta prueba se consxdera como deﬁnmva para las escopetas de cargar por la boca.

Los caﬁones que sufren esta prueba llevan el punzén % @

Escopetas terminadas de retrocarga, palanca sobre guardamonte o delaat:ri, estas. escopetas sufren, adem4s de la pruebadela tabla pri-
mera, la prueba de la tabla segunda. Se presentan a la prueba las escopetas completamente terminadas en' blanco, y se consideran
como prueba definitiva para esta clase de escopetas.

Las escopetas que sufren esta prueba se marcarin % @ e ‘6’

Escopetas de retrocarga de dos o m4s enganches.

Estas escopetas sufren, ademéds de la prueba de la tabla 1.2, la prueba de la tabla 3.2 Esta prueba se hace con pélvora especial
negra fuerte, calculdndose para la escopeta calibre 12 una presién que oscila entre 700 a 750 atmésferas, siendo el que subscribe
facultado para variar las cargas, ateniéndose siempre a las presiones indicadas.

W

Las escopetas que sufren esta prueba se marcan con el punzén % @ e W

Escopetas para pélvora blanca.
Las escopetas que sufren la prueba de la tabla 1.2 se presentan y se prueban con pélvora blanca especial extra fuerte, segtin la tabla 4.

Para esta prueba se tenfa por base la presién de 850 a goo atmésferas en escopetas calibre 12, siendo el subscrito facultado para variar las
cargas, a fin de atenerse estrictamente a las presiones indicadas.

Las escopetas que sufren esta prueba se marcan con el punzén # @@g y 5*\,

Las escopetas que sufren la prueba del articulo 4.° se presentan a una tltima prueba con la pélvora que indica el fabricante, con cartu-
chos del largo dela recAmara de la escopeta presentada, y cargada en forma que dé el mdximum de presién, siempre que ésta no pase
de goo atmdésferas.

Las escopetas que sufren esta prueba se marcan con el punzén @@t Nwr gg’ y las iniciales de la pélvora con que se hace
la prueba.

Todas las escopetas llevan adem4s el purzén @ queindica la sol:dez y el buen funcionamiento del mecanismo, enganches, llaves, etc.
A las escopetas que sufren la prueba del artfculo 4.° 6 5. se les marca en los cafiones el peso que éstos tienen en el momento de la prueba.
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TABLAS DE PRUEBAS REGLAMENTARIA'

_BUEBA DE CANONES

wn:pélvom B. B. B.

Marca » G0

DE UN TIRO DE DOS TIROS
Pélvora| Plomo || Callbre | Pélvora |,
Gramos- | Gramos Gramos
) & Lo 6 7 12 5 6
14 7 | off 4| 6| 8
! 28 10 14 ;i ]? ::3;
24 12 18 20 13 22
20 15 23 16 15 26
16 16 27 14 X0 | 29
1 171,
14 | 18 | 30 ff 5| 7 33
12 20 34 8 24 44
10 24 39 6 35 45
8 29 45 4 46 69
6 40 56 Los dos cafiones se dispa-
4 54 %0 ran a la vez, sufriendo a cada
lada las mencionadas cargas.

a quince de Abril de mil novecientos ocho.

|

SEGUNDA Pnylzm_t

Cargas de pruebas de. Jl! ﬂ-
copetas concluidas de pnt-u-

+—==

_;L-.

ca sobre el guardamonte.

Marta » ¢ e &

TERCERA PRU EBA

‘Con pélvora negra fuerte

especial para probaderos.

Mara » @ o0 W

CUARTA PRUEBA

“ Con pblvora blanca extra fuerte
especial para probaderos.

Iﬂ“ﬂ *@)@' NI BV

Francisco fcha

|
Calibre ';l“;ﬂ;l Perdlgtn 1 Callbre | Pdlvora | Perdigin ‘I Calibre | Pélvora| Pudigin |
Gramos | Gramos Gramos | Gramos | Gramos | .Gramos

8 8 13 67 I 8 3'70 54

10 8'so | 48 10 2'40 | 43

12 7 40 12 2 36

14 650 32 14 1'83 31

16 6'23 30 16 170 27

20 4'20 24 | 20 1‘50 21

24 4'20 20 24 1‘20 18

28 3's0 17 28 1 15

32 6 14™/| 3'10 16 326 14"L.| 310 15 32 6 14™/a| ©0'90 13
38 6 127/, 2'80 II 38 6 127/,,| 280 12 138 6 12™/,| o080 11

Y para que conste a peticién del sefior Victor Sarasqueta, expido la presente sellada con el del Banco de prueba de esta villa, en Eibar,
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bamaﬂqms importantes

Se fabrican toda clase de carabinas o rifles Express adaptados al cartucho largo y con bala expansiva, calibres
400, 450, 500 y 5’77; que corresponden en milimetros a 10, 11, 12‘7 y 14°6, ' 2T

3 Todos los modelos precederites pueden construirse con dos juegos de cafiones, los unos reforzados y estriados
interiormente para tiro dé balé_ del calibre que se desee, y los otros para municién, a deseo del encargaﬁte; aquéllos, de
construccién sélida y bien acabados, con un alcance de tiro de 600 y 700 metros, superando a todas las armas conocidas

para caza mayor,

El largo de cafiones corriente es de 70 6 72 centfmetros; pero se fabrican a la medida que se desee.
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